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WILL生産管理シリ－ズのご紹介

お客様
お客様課題解決の
お手伝いを致します。

◎見積りﾓｼﾞｭ-ﾙ+LD （基準にもとづき正確な見積りを作成）

◎受注出荷ﾓｼﾞｭ-ﾙ+M （受注～手配～出荷まで一元管理）

◎工程進捗 （工程進捗管理・実績管理）

◎画像ﾃﾞ-ﾀﾓｼﾞｭ-ﾙ+S （生産に必要な各種ﾌｧｲﾙを管理）

ラインナップ

受注出荷ﾓｼﾞｭ-ﾙ+M
ｵﾌﾟｼｮﾝ
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受注見積り 手配 発注・受入 工程進捗 出荷 ﾌｧｲﾙ管理

見積りﾓｼﾞｭｰﾙ+LD

見積り基準

ロット単価グラフ

加工比率グラフ

見積り書出力

◎ 自社基準にもとづき正確な見積りを作成

ＳＤＤＳＤＤ

アマダPCL

NCﾃﾞｰﾀ読込み
(ｵﾌﾟｼｮﾝ)

原価管理
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受注出荷ﾓｼﾞｭｰﾙ+M （＋工程進捗ｵﾌﾟｼｮﾝ）

◎ 受注～手配～出荷まで一元管理

ＳＤＤＳＤＤ

アマダPCL

受注登録

各種帳票出力
（指示書、注文書、請求書・・）

進捗確認

子部品管理

工程進捗
（ｵﾌﾟｼｮﾝ）

ﾈｽﾃｨﾝｸﾞへの
ﾌｧｲﾙ出力

納期管理

受注見積り 手配 発注・受入 工程進捗 出荷 ﾌｧｲﾙ管理原価管理

原価管理
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画像ﾃﾞｰﾀﾓｼﾞｭｰﾙ+S

◎ 生産に必要な各種ﾌｧｲﾙを一元管理

PDF、DXFなど各種ファイル形式に対応

受注→手配データとリンク

アッセンブリー管理対応

図面

立体図

デジカメ

DXF

受注出荷（手配画面）

作業
指示書 図面同時

印刷

または

作業指示書
（画像埋込み）

手配情報

受注見積り 手配 発注・受入 工程進捗 出荷 ﾌｧｲﾙ管理原価管理
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1.受注

工程展開

3.工程進捗

2.手配
受注登録

受注～手配～出荷まで一元管理

4. 出荷

【作業指示書例】

部品展開 作業手配
発注・受入れ

進捗入力

品番：C-KR6062H
納期：2008/6/12
数量：5セット

工程進捗
（ｵﾌﾟｼｮﾝ）

5. 原価管理

原価計算 出荷・売掛 進捗確認
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1.受注登録

得意先

受注入力

通常受注

EDI受注

注文書

お得意先からの注文は、FAX/注文書などの伝票(紙)で
受ける場合とｲﾝﾀｰﾈｯﾄ経由のEDI(電子注文ﾃﾞｰﾀ)の場合
があります。
前者は画面から受注ﾃﾞｰﾀを入力します。
後者はEDIﾌｧｲﾙから受注ﾃﾞｰﾀ自動取り込みが可能です。

品番：C-KR6062H
納期：2008/6/12
数量：5セット

納期が近付くと自動で納期欄の色が変わる「目で見る
納期管理」が可能になります。
また、納期別に受注状況をグラフ表示でき、これで
「進捗状況の見える化」も可能になります。さらに件
数表示から金額表示に切り替えることで「仕事の山が
見える化」し、得意先への納期回答や工場負荷の把握
に役立てることが出来ます。

EDI受注
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2.作業手配

NCT→ｾｯﾄﾌﾟﾚｽ→ﾀｯﾋﾟﾝｸﾞ→ﾍﾞﾝﾀﾞｰ

溶接→歪補正→外注

NCT→ﾀｯﾋﾟﾝｸﾞ→外注

NCT→ﾍﾞﾝﾀﾞｰ

注文製品の親子情報、工程情報を登録することで、部品の必要数を計算し、作業指示書を発行できます。
指示書には、製作工程と工程納期が表示され、進捗入力用のバーコードの出力も可能です。
また、AP100で作成された立体図や画像モジュールに取り込んだ図面を指示書に埋め込むことも可能です。（注）

C-KR6062H

D1471091-01

D4120223-02

D4265641-01

D4318815-19-01-01
NCT→ｾｯﾄﾌﾟﾚｽ→ﾀｯﾋﾟﾝｸﾞ→ﾍﾞﾝﾀﾞｰ

作業指示書

立体図

（注）帳票類はレイアウトの変更が可能です。

図面

ま
た
は
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3.進捗入力

NCT→ｾｯﾄﾌﾟﾚｽ→ﾀｯﾋﾟﾝｸﾞ→ﾍﾞﾝﾀﾞｰ

溶接→歪補正→外注

NCT→ﾀｯﾋﾟﾝｸﾞ→外注

NCT→ﾍﾞﾝﾀﾞｰ

C-KR6062H

D1471091-01

D4120223-02

D4265641-01

D4318815-19-01-01
NCT→ｾｯﾄﾌﾟﾚｽ→ﾀｯﾋﾟﾝｸﾞ→ﾍﾞﾝﾀﾞｰ

済 済

済

済

進捗端末で作業指示書のバーコードを読み込むことで工程進捗状況を

入力できます。

また、アマダｖLotManagerとの連携により、ネットワーク対応型加工

機(ブランク、曲げ)からの進捗を自動収集することも可能です。

受注出荷ﾓｼﾞｭｰﾙ

加工実績収集

実績情報転送

済

進捗ｷｯﾄ Web進捗 ｵﾌﾗｲﾝ進捗 IP進捗

工程進捗(ｵﾌﾟｼｮﾝ)

製品ごとの工程、工程開始日、工程納期をガントチャートで
表現することが可能です。
これにより工程負荷を見ながら作業日程変更も可能です。

グラフを左右に動かせます
（手動山崩し）

それに連動して山が崩れます

vLotManager
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4.進捗確認

製作部品の進捗状況を画面上で確認することが出来ます。

受注出荷ﾓｼﾞｭｰﾙ

実績情報は、部品別、工程別、作業者別に
分類して表示・集計が可能です。

実績数

予定工程

実績工程

進捗実績

工程進捗

各種集計表

工程進捗
（ｵﾌﾟｼｮﾝ）

工程ガントチャート

実績データ

遅れ具合や混雑具合
が「見える化」します

時間の山で工程負荷
を表示できます

終了工程は「✕」で
表示されます

着手した工程はﾏｰｸ
が表示されます
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5.原価計算

進捗端末やアマダvLotManagerなどから収集された実績データは徹底活用します。
工程毎に収集された実績時間に工程チャージを掛けることで加工費となります。
これに材料費と購入部品費、外注費を加えることで製品原価を算出します。

受注出荷ﾓｼﾞｭｰﾙ

工程進捗
（ｵﾌﾟｼｮﾝ）

実績データ

販売単価

製品原価

マスター
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6.作業指示書例

作業指示書に展開図、立体姿図、図面を埋め込むことでブランク後の仕分け作業が容易に行なえます。
また、ＮＣプログラムのバーコードを印刷することでネットワーク対応型加工機のプログラムが呼び出せます。(注)

製品(親)指示書 部品(子)指示書

(注）帳票類はレイアウトの変更が可能です。

立体図図面

ま
た
は
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工

場

曲げ工程 ブランク工程

展開・ブランクCAM作成 曲げCAM作成

RG-35S 

Y社様の生産管理ネットワーク構成図

HDS-8025NT + Bi-J 

アマダPCL

APELIOⅡ-245RG-50 FBDⅢ-8025LD 

BEND/CAM 受注出荷
モジュール+M

APELIOⅢ-258V

進捗端末

AP100 vFactory 受注出荷
モジュール+MＣ

Ａ
Ｄ
室

事
務
所

EDI

ﾒｰｶｰ 受注・出荷業務

進捗端末


